Systémes de coordonnées / Dégauchissage

On utilise 3 différents systémes de coordonnées pour la technique de
mesure tridimensionnelle

* Systéme de coordonnées Machine
*» Systéeme de coordonnées Sphére étalon

» Systéme de coordonnées piéce
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Systémes de coordonnées / Dégauchissage

SYSTEME DE COORDONNEES MACHINE

Chaque axe de la MMT a une direction et une désignation définie. Le point

origine est déterminé lors de la prise d'origine des axes a la mise en route de
la machine
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Systémes de coordonnées / Dégauchissage

SYSTEME DE COORDONNEES MACHINE

dégauchissage Structures et systeme de coordonnées des machines

a mesurer tridimensionnelles

[.es MM Ts sont regroupées en plusieurs structures selon leurs utilisations
et leur taille, allant du contrdle des piéces mécaniques de petite taille au
contrdle des carrosseries des vehicules. Chaque structure répond a un

besoin différent en terme de velume de contrale et de précision. mais le

principe reste le méme : trois guidages orthogonaux deux a deux repérés

par les 3 derniéres lettres de 1"alphabet X, Y et Z ; X et Y représentant les

axes horizontaux et 1'axe vertical est communément appelé Z.
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SYSTEME DE COORDONNEES MACHINE

Structures et systeme de coordonnées des machines
a mesurer tridimensionnelles

MMT col de cygne a plateau fixe
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h SYSTEME DE COORDONNEES MACHINE
I

Structures et systeme de coordonnées des machines
a mesurer tridimensionnelles

MMT col de cygne a plateau fixe
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SYSTEME DE COORDONNEES MACHINE

dégauchissage Structures et systeme de coordonnées des machines

a mesurer tridimensionnelles

MMT a portique mobile
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SYSTEME DE COORDONNEES MACHINE

Structures et systeme de coordonnées des machines
a mesurer tridimensionnelles

MMT a portique mobile
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SYSTEME DE COORDONNEES MACHINE

dégauchissage Structures et systeme de coordonnées des machines

a mesurer tridimensionnelles

MMT pont
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SYSTEME DE COORDONNEES MACHINE

dégauchissage Structures et systeme de coordonnées des machines

a mesurer tridimensionnelles

MMT a portiqgue en L
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SYSTEME DE COORDONNEES MACHINE

dégauchissage Structures et systeme de coordonnées des machines

a mesurer tridimensionnelles

MMT a portique fixe
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Systémes de coordonnées / Dégauchissage

SYSTEME DE COORDONNEES MACHINE

Structures et systeme de coordonnées des machines
a mesurer tridimensionnelles

MMT col de cygne a platean mobile
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SYSTEME DE COORDONNEES MACHINE

Structures et systeme de coordonnées des machines
a mesurer tridimensionnelles

MMT a colonne
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SYSTEME DE COORDONNEES MACHINE

Structures et systeme de coordonnées des machines
a mesurer tridimensionnelles

MMT a bras horizontal mobile (trusquin)
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SYSTEME DE COORDONNEES MACHINE

dégauchissage Structures et systeme de coordonnées des machines

a mesurer tridimensionnelles

MMT a bras horizontal a plateau five

Chap IV MMT
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Systémes de coordonnées / Dégauchissage

SYSTEME DE COORDONNEES MACHINE

dégauchissage Structures et systeme de coordonnées des machines

a mesurer tridimensionnelles

MMT a bras horizontal a plateau mobile
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Systémes de coordonnées / Dégauchissage

SYSTEME DE COORDONNEES SPHERE ETALON

Aprés |'étalonnage 'ordinateur calcule un point origine qui se trouve au
centre de la sphere étalon. La direction des axes est identique aux axes
machines. Les données des eléments seront mises en mémoire dans ce
systéme de coordonnées.
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SYSTEME DE COORDONNEES PIECE

Selon la position et la forme de la piéce, un ou plusieurs systémes de

coordonnées pigce seront définis. Ces systémes peuvent étre sauvegardes et
rappelés a tout moment.

...‘f Ip : 5
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Chap IV MMT
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DEGAUCHISSAGE : GENERALITES

On appelle dégauchissage, l'association a la piéce mesurée d'un ou de

plusieurs repéres piéce selon les nécessités. e dégauchissage est

indispensable pour effectuer des mesures car la qualité dune piéce ne peut
étre jugée qu'apres la saisie exacte et la mise en mémoire de sa position. Un
dégauchissage doit étre réalisé au début de chaque mesure. Le systeme de

coordonnées piéce est alors défini et doit étre mis en mémoire.

('est seulement a ce stade que la vraie mesure doit etre commencée.
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Systémes de coordonnées / Dégauchissage

DEGAUCHISSAGE : GENERALITES
Création d’un repére piece

Ce repére sera réalisé en 3 phases :
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DEGAUCHISSAGE : GENERALITES

Création d’un repére piece

I e premier axe du repére est la direction d'un élément géométrique optimisé

ou construit. Il peut étre défini par :

* Un plan palpé ou construit (vecteur normal au plan)
* Une droiie palpée ou construite (vecteur directeur de la droite)

* L'axe d'un cylindre ou dun cone (vecteur directeur de 'axe)
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Systémes de coordonnées / Dégauchissage

DEGAUCHISSAGE : GENERALITES

Création d’un repére piece
Plan en tant que Direction Primaire

Le systéme proposera comme plan celui qui s'approche le plus de la normale
d*un des plans machine (Xm.Ym ou Zm) mais un plan quelconque peut étre

défini. Direction Primaire Ip Xp
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DEGAUCHISSAGE : GENERALITES

Création d’un repére piece

* Détermination de Ia Direction S

La direction secondaire fixe la rotation de la piéce dans le plan (s1 la direction
primaire est un plan) ou autour de I'axe (s1 la direction primaire est une
droite) . Le deuxiéme axe du repére est la direction d'un élément géométrique

optimisé ou construit. Il peut étre défini par :

* Une droite palpée ou construite (vecteur directeur de la droite)

* L'axe d'un cylindre ou d'un céne (vecteur directeur de 1’axe)

I-J
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Systémes de coordonnées / Dégauchissage

DEGAUCHISSAGE : GENERALITES

Création d’un repére piece

Le systéme proposera comme axe secondaire celui qui s'approche le plus d'un
des axes machine (Xm,Ym.Zm).

Plan = Dyrection Primasre Zp zo Xp o
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gauchissage || Creéation d’un repere piece
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Le troisieme axe du repére est obtenu par calcul avec la relation :

Tertiaire = primaire " secondaire

Chap TV »MMT
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DEGAUCHISSAGE : GENERALITES

Création d’un repére piece

* Détermination du point Or

Aprés la détermination des 3 axes de coordonnées, le point origine du

systéme de coordonnges piece doit étre défini,

Celui-ci doit étre choisi parmi les possibilités suivantes :

« Point palpé o s :
2 28 « Pomt d'intersection 21D
Point milien

. » Point d'intersection 3D
*  Pomnt sommet de cone

. » Point Centre de sphére
« Powmt Centre de cercle e S P



